AL LISOVACI KABELOVA OKA PLNA

dle DIN 46329
pro Allana a Al pIné vodice do 36 kV v suchém i vihkém prostredi
Material: cisty hlinik

Povrchova uprava: mechanicka

Tento vyrobek se dodévad i ve varianté
s galvanickym pocinovanim
pod ndzvem“. x .. ALU-F-V”

g

Oznaceni Prirez vodice Priimér Kodové cislo Rozméry Otvor Pocet slisii
v mm? vodice lisovacich vmm pro Sroub tizké Siroké
mm/sm  re vmm celisti D d | b vmm celisti

16x 8 ALU-F 16 25 52 12 12,0 54 50 20 8,4 4 2
16x 10 ALU-F 12,0 54 50 25 10,5 4 2
25x 8 ALU-F 25 35 5,6-6,7 12 12,0 6,8 50 20 8,4 4 2
25x 10 ALU-F 12,0 6,8 50 25 10,5 4 2
25x 12 ALU-F 12,0 6,8 50 25 13,0 4 2
35x  8ALU-F 35 50 6,6-7,8 14 14,0 8,0 62 25 8,4 5 2
35x 10ALU-F 14,0 8,0 62 25 10,5 5 2
35x 12 ALU-F 14,0 8,0 62 25 13,0 5 2
50x 8ALU-F 50 70 7,7-9,4 16 16,0 9,8 62 25 8,4 5 2
50x 10 ALU-F 16,0 9,8 62 25 10,5 5 2
50x 12 ALU-F 16,0 9,8 62 25 13,0 5 2
70x 8 ALU-F 70 95 9,3-11,0 18 18,5 11,2 72 25 8,4 6 3
70x 10 ALU-F 18,5 11,2 72 25 10,5 6 3
70x 12 ALU-F 18,5 11,2 72 25 13,0 6 3
70x 16 ALU-F 18,5 11,2 78 30 17,0 6 3
95x 10 ALU-F 95 120 11,0-124 22 22,0 13,2 78 25 10,5 6 3
95x 12 ALU-F 22,0 13,2 78 25 13,0 6 3
95x 16 ALU-F 22,0 13,2 79,5 30 17,0 6 3
120x 10 ALU-F 120 150 12,5-13,8 22 23,0 14,7 84 30 10,5 6 3
120x 12 ALU-F 23,0 14,7 84 30 13,0 6 3
120x 16 ALU-F 23,0 14,7 84 30 17,0 6 3
150x 10 ALU-F 150 185 13,9-15,0 25 25,0 16,3 20 30 10,5 6 3
150x 12 ALU-F 25,0 16,3 20 30 13,0 6 3
150x 16 ALU-F 25,0 16,3 20 30 17,0 6 3
150x 20 ALU-F 25,0 16,3 20 38 21,0 6 3

Dopliujici adaje:
- vodice se sektorovym profilem musi byt pfed vlozenim do oka zkruzeny kruhovymi ¢elistmi
- lisovaci néaradi viz. kap. 9, 10
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prostredi

Material: cisty hlinik

Povrchova uprava: mechanicka
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Oznaceni Priifez vodice Priimér Kodové ¢islo Rozméry Otvor Pocet slisii
vmm?2 vodice lisovacich vmm pro sroub lizké Siroké
rm/sm re vmm Celisti D d | b vmm Celisti

185 x 10 ALU-F 185 240 15,5-16,8 28 28,5 18,3 91 30 10,5 6 3
185 x 12 ALU-F 28,5 18,3 91 30 13,0 6 3
185 x 16 ALU-F 28,5 18,3 91 30 17,0 6 3
185 x 20 ALU-F 28,5 18,3 91 38 21,0 6 3
240 x 10 ALU-F 240 300 17,8-19,2 32 32,0 21,0 103 38 10,5 8 3
240 x 12 ALU-F 32,0 21,0 103 38 13,0 8 3
240 x 16 ALU-F 32,0 21,0 103 38 17,0 8 3
240 x 20 ALU-F 32,0 21,0 103 38 21,0 8 3
300 x 12 ALU-F 300 20,0-21,6 34 34,0 233 103 38 13,0 8 3
300 x 16 ALU-F 34,0 23,3 103 38 17,0 8 3
300 x 20 ALU-F 34,0 23,3 103 38 21,0 8 3
400 x 12 ALU-F 400 22,9-24,6 38 38,5 26,0 116 38 13,0 - 4
400 x 16 ALU-F 38,5 26,0 116 38 17,0 - 4
400 x 20 ALU-F 38,5 26,0 116 38 21,0 - 4
500 x 12 ALU-F 500 25,7-27,6 44 44,0 29,0 122 44 13,0 - 4
500 x 16 ALU-F 44,0 29,0 122 44 17,0 - 4
500 x 20 ALU-F 44,0 29,0 122 44 21,0 - 4
625 x 12 ALU-F 625 29,3-32,5 52 52,0 35,0 130 52 13,0 - 4
625 x 16 ALU-F 52,0 35,0 130 52 17,0 - 4
625 x 20 ALU-F 52,0 35,0 130 52 21,0 - 4

Dopliujici adaje:
- vodice se sektorovym profilem musi byt pfed vlozenim do oka zkruzeny kruhovymi ¢elistmi
- lisovaci néaradi viz. kap. 9, 10




AL LISOVACI KABELOVA OKA PLNA - LEVNE PROVEDENI G P H

dle DIN 46329

pro Allana a Al pIné vodice do 36 kV v suchém i vihkém prostredi

Material: cisty hlinik

Povrchova uprava: mechanicka

Provedeni: bez kontaktni vazeliny
a PVC félie

g

POZOR: Pied nalisovanim na vodi¢ MUSI byt do nasuvné
casti oka doplnéna kontaktni vazelina

Oznaceni Priifez vodice Primér Kodové cislo Rozmeéry Otvor Pocet slisii
v mm? vodice lisovacich vmm pro Sroub tizké Siroké
mm/sm  re vmm celisti D d | b vmm celisti

16 x 8 ALU-F-LE 16 25 52 12 12,0 54 50 20 8,4 4 2
16x 10 ALU-F-LE 12,0 54 50 25 10,5 4 2
25x 8 ALU-F-LE 25 35 5,6-6,7 12 12,0 6,8 50 20 8,4 4 2
25x 10 ALU-F-LE 12,0 6,8 50 25 10,5 4 2
25x 12 ALU-F-LE 12,0 6,8 50 25 13,0 4 2
35x 8 ALU-F-LE 35 50 6,6-7,8 14 14,0 8,0 62 25 8,4 5 2
35x 10 ALU-F-LE 14,0 8,0 62 25 10,5 5 2
35x 12 ALU-F-LE 14,0 8,0 62 25 13,0 5 2
50 x 8 ALU-F-LE 50 70 7,7-9,4 16 16,0 9,8 62 25 8,4 5 2
50x 10 ALU-F-LE 16,0 9,8 62 25 10,5 5 2
50x 12 ALU-F-LE 16,0 9,8 62 25 13,0 5 2
70 x 8 ALU-F-LE 70 95 9,3-11,0 18 18,5 11,2 72 25 8,4 6 3
70x 10 ALU-F-LE 18,5 11,2 72 25 10,5 6 3
70x 12 ALU-F-LE 18,5 11,2 72 25 13,0 6 3
70x 16 ALU-F-LE 18,5 11,2 78 30 17,0 6 3
95x 10 ALU-F-LE 95 120 11,0-124 22 22,0 13,2 78 25 10,5 6 3
95x 12 ALU-F-LE 22,0 13,2 78 25 13,0 6 3
95x 16 ALU-F-LE 22,0 13,2 79,5 30 17,0 6 3
120x 10 ALU-F-LE 120 150 12,5-13,8 22 23,0 14,7 84 30 10,5 6 3
120x 12 ALU-F-LE 23,0 14,7 84 30 13,0 6 3
120x 16 ALU-F-LE 23,0 14,7 84 30 17,0 6 3
150x 10 ALU-F-LE 150 185 13,9-15,0 25 25,0 16,3 920 30 10,5 6 3
150x 12 ALU-F-LE 25,0 16,3 920 30 13,0 6 3
150x 16 ALU-F-LE 25,0 16,3 920 30 17,0 6 3
150x 20 ALU-F-LE 25,0 16,3 920 38 21,0 6 3

Dopliujici adaje:
- vodice se sektorovym profilem musi byt pfed vlozenim do oka zkruzeny kruhovymi ¢elistmi
- lisovaci néaradi viz. kap. 9, 10




AL LISOVACI KABELOVA OKA PLNA - LEVNE PROVEDENI G P H

dle DIN 46329

pro Allana a Al pIné vodice do 36 kV v suchém i vihkém prostredi
Material: cisty hlinik

Povrchova uprava: mechanicka

Provedeni: bez kontaktni vazeliny
a PVC félie 2

POZOR: Pied nalisovanim na vodi¢ MUSI byt do nasuvné

casti oka doplnéna kontaktni vazelina ;Y /-T(
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Oznaceni Priifez vodice Priimér Kodové ¢islo Rozméry Otvor Pocet slisii
vmm?2 vodice lisovacich vmm pro sroub lizké Siroké
rm/sm re vmm Celisti D d | b vmm Celisti

185 x 10 ALU-F-LE 185 240 15,5-16,8 28 28,5 18,3 91 30 10,5 6 3
185 x 12 ALU-F-LE 28,5 18,3 91 30 13,0 6 3
185 x 16 ALU-F-LE 28,5 18,3 91 30 17,0 6 3
185 x 20 ALU-F-LE 28,5 18,3 91 38 21,0 6 3
240 x 10 ALU-F-LE 240 300 17,8-19,2 32 32,0 21,0 103 38 10,5 8 3
240 x 12 ALU-F-LE 32,0 21,0 103 38 13,0 8 3
240 x 16 ALU-F-LE 32,0 21,0 103 38 17,0 8 3
240 x 20 ALU-F-LE 32,0 21,0 103 38 21,0 8 3
300 x 12 ALU-F-LE 300 20,0-21,6 34 34,0 233 103 38 13,0 8 3
300 x 16 ALU-F-LE 34,0 23,3 103 38 17,0 8 3
300 x 20 ALU-F-LE 34,0 23,3 103 38 21,0 8 3

Dopliujici adaje:
- vodice se sektorovym profilem musi byt pfed vlozenim do oka zkruzeny kruhovymi ¢elistmi
- lisovaci néaradi viz. kap. 9, 10




