Kablové
oka

KABLOVE OKO SPAJKOVACIE 7600-x/y  (y = velkost svornika)

P -~
@ material mosadz '\@‘, povrchové Gprava cinovanim STN 37 1341, STN 37 1340, trieda 3
‘4

S=

Pouzitie: pre ohybné Cu vodice

TyP P?:)D VvoDICA S\zg::)"( SACKU
() @ [t |t ]odlodov| o fd. ]| m]
3 8 16 3,2 8,5

7600-02/03/100

26 15 100 1,8 036 05
7600-02/04/100 4 6 13 43 10,5
7600-03/04/100 4 15 43 10,5
7600-03/05/100 36 25 5 100 8 19 53 23 125 046 05
7600-03/06/100 6 20 64 15,5
pz4
s — 7600-04/04/100 4 20 43 10,5
, ) 7600-04/05/100 5 1953 12,5
50 4 100 10 3 06 08
7600-04/06/100 6 2 64 15,5
] 7600-04/08/100 8 25 84 19,5
- O 7600-05/05/100 5 23 53 13
a
s @ s 7600-05/06/100 6 24 64 15,5
L £ 63 6 100 12 3,6 072 1
\ mox _| 5 7600-05/08 8 27 8,4 19,5
Jma 7600-05/10 10 29 105 24,5
7600-06/06 6 29 64 15,5
1
7600-06/08 8 29 64 19,5
86 10 1 14 45 09
7600-06/10 10 32 84 24,5
12
7600-06/12 12 35 10,5 30,5
7600-07/06 6 31 64 15,5
12
7600-07/08 8 32 84 19,5
7 16 1 16,5 5,5 1
7600-07/10 10 34105 24,5
16
7600-07/12 12 36 13 30,5
7600-08/08 8 36 84 19,5
16
7600-08/10 155 25 10 1 19 38 105 7 245 14
7600-08/12 12 2 B3 30,5 1,8
7600-09/08 8 0 84 19,5
1,8
7600-09/10 192 35 10 1 2 4 105 85 245 17
7600-09/12 12 FERRIRE! 30,5 2
7600-10/10 10 44 10,5 24,5
240 50 1 23 9,6 9 2
7600-10/12 12 46 13 30,5
7600-11/10 10 48 10,5 24,5
300 70 1 25,5 1,2 22 25
7600-11/12 12 RRE! 30,5
7600-12/10 10 52 10,5 24,5
7600-12/12 365 95 12 1 285 54 13 138 305 27 3
7600-12/16 16 s6 17 36
7600-13/12 12 58 13 30,5
425 120 1 31 15,2 3 4
7600-13/16 16 6 17 36
7600-14/12 12 IRE! 31
480 150 1 33 17 34 4

7600-14/16 16 64 17 36




“Kablové
oka

KABLOVE OKO LISOVACIE 7610-0x/y  (y = velkost svornika)

P -~
. material med’ '\@ povrchova Uprava cinovanim  STN 37 1364, STN 37 1340, trieda 2
4

S=

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

e | o | Vo | svomuc [ By Foamc o
(mm?) (ks) mnnn
7610-01/03/100 3 3,2

7610-01/3,5/100 3,5 3,7 ¢ !

12+20 05+1 100 1,6 5 0,8
7610-01/04/100 4 43 8 12
7610-01/05/100 5 53 10 13

7610-03/03/100 3 3,2

= — 7610-03/3,5/100 3,5 3,7 o "
I . N 7610-03/04/100 4 43 8 12

- 26 +36 1,5+25 100 23 5 0,8
N 7610-03/05/100 5 53 10 14
T / 7610-03/06/100 6 6,5 1 16
N O 7610-03/08/100 8 8,4 14 17
c8 ( @ 7610-05/04/100 4 43 8 14
L 7610-05/05/100 5 53 10 15

J 7610-05/06/100 50 + 63 4 + 6 6 100 3,6 6,5 1 6 16 1
7610-05/08/100 8 8,4 14 19
7610-05/10/100 10 10,5 18 13
7610-06/05/100 5 53 10 16
7610-06/06/100 6 6,5 1 17

7610-06/08/100 86 10 8 100 4,5 8,4 14 8 20 1,1
7610-06/10/100 10 10,5 18 21
7610-06/12/100 12 13 22 23

KABLOVE OKO LISOVACIE S OTVORENYM LOZKOM 7613-x/y  (y = velkost svornika)

P =~
@ material mosadz "@\, povrchova Gprava cinovanim  STN 37 1364, STN 37 1340, trieda 2
‘4

S=
-

/.
\} z -~ R
'\@, povrchova tprava pasivaciou
v’

S=

Pouzitie: pre ohybné Cu vodice

5 > PRIEREZ BALENIEV ROZMERY (mm)
POVRCHOVA >
(mm?) (Ks) 2d, ., nn“
12

7613-10/04/100 0,25 + 0,5 4 100 43 8 192 21,2

7613-11/04/100 26+36 05+1 4 100 43 8 203 223

7613-01/04/100 @) 26+36 05+1 4 100 43 8 203 223

7613-11/06/100 0,5+ 1 6 6,4 96 21,3 233
D) 26 + 36 100

7613-13/04/100 1,5 + 2,5 4 43 8 203 223

7613-03/04/100 4 43 8 203 223
(O] 26 +36 15+25 100

7613-03/05/100 5 53 95 203 223




Kablové ™
oka

KABLOVE OKO PRILOZKOVE 758x-y

P =
‘ material med’ '\@\, povrchova Gprava cinovanim STN 37 1347, STN 37 1340, trieda 4
S=7

. material Zelezo

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

e |70 | Fa [ svome | P rouue (o
(i) « [ 1| clod]od | 0]
7580-07 117 6 1 25 20,5 6,4 5,25 n 2,5
7580-08 155 25 8 1 30 25 8,4 6,75 15 3
7580-09 192 35 8 1 35 27 8,4 8,25 15 3
7585-10 240 50 10 1 45 28 10,5 9,35 19 3,5
7585-11 300 70 10 1 50 30 10,5 11,25 21 4
7585-12 365 95 12 1 57 32 13 13,35 24 5
7585-13 425 120 12 1 60 40 13 14,8 24 5
7585-14 480 150 16 1 65 42 17 16,25 30 5

KABLOVE OKO TRUBKOVE - LISOVACIE K x/y  (y = velkost svornika)

P ~
‘ material med’ '\@‘, povrchové Uprava cinovanim  STN 37 1330, STN 37 1340, trieda 1
S= 4

PouZitie: pre ohybné Cu vodice

e [P | o | svom | e
o & [ 5T T« [ Joalon]o
K 16/6 117 6 1 33 26 13 15 22 65 55 85
K 25/8 155 25 8 1 40 31 15 185 16 85 7 10
K35/8 192 35 8 1 43 34 7 185 18 85 85 12
K 50/10 240 50 10 1 51 39 19 225 20 105 10 14
K 70/10 300 70 10 1 57 44 21 245 23 105 12 165
K 95/10 365 95 10 1 61 47 24 245 26 105 135 18
] tj A K120/12 425 120 12 1 64 50 26 245 29 13 15 19,5
“ 8 K150/12 480 150 12 1 66 54 29 25 31 13165 21
J K185/16 542 185 16 1 76 60 30 32 35 17 19 24
A K240/16 640 240 16 1 94 74 38 40,5 38 17 21 26
P .
KOLIKOVA KONCOVKA LISOVACIA 7400-x
72
‘ material med’ '@, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1366, STN 37 1340, trieda 2
S=

PouZitie: pre ohybné Cu vodice

Typr * VODICA SACKU —
mm) |« fod ] A fi] s |m
1,6

7400-01/100 20 0,5 + 1 100 17 19 5 0,8
7400-03/100 26 =36 1,5+ 25 100 23 17 19 5 0,8 ) E
7400-05/100 50 + 63 4+6 100 3,6 20 27 6 1 A -g

7400-06/100 86 10 100 4,5 22 2,4 8 1,1




