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PLOCHA DUTINKA 7100-yx, 7101-yx, 7102-yx STN EN 61210

P = P -~
- N - s N - . .
@ materidl mosadz '\@, povrchové Gprava pasivéaciou "@, povrchové Gprava cinovanim
A 4 A r—y ’

PovRcHOVA | PrOD PRIEREZ | TEPLOTA MENOVIIA BALENIE V ROZMERY (mm)
Typ * voDICA | okoLlA | vErkosT SACKU
s |0t | o |’ [ e [ v]

UPRAVA

7100-00/100 {®)

X 2+4 035+05 138 36
7100-10/100 )]

= 80 28x0,5 100 64 025
7100-01/100 (@]

- 4+75 05+ 14 38
7100-11/100 {8
7101-01/100

= 4+75 05+ 16
7101-11/100 1

- 80 48x08 100 56 64 032
7101-03/100 |

= 12+15 15+25 16,5
7101-13/100 )
7102-01/100 (e}

= 4+75 05+ 16,2
7102-11/100 )

~ 80
7102-03/100 |

= 12415 1,5+25 63x0,38 100 187 76 77 045
7102-13/100 Gy
7102-05/100

18+20 4%6 70 19,5

7102-15/100

l@l

M - hribka materidlu

1ZoLACNY

1zoLACNY 1zoLACNY

Typ Tyr Tyr

NAVLEK

NAVLEK SPREDU
7102-01 =

’ 7912-53 7912-2x
7102-11

7102-03 7912-53 < 7912-2x —
f Q 7912:30
7102-13 791263 791210 4

NAVLEK ZOZADU

7102-05
’ 7912-63 7912-10
7102-15 "4
Ve /. Ve
SPOJOVACI PLOCHY KOLIK 7212-y3 STN EN 61210
Vs ‘\ P \\
@ material mosadz '\@, povrchové Gprava pasivéciou '\@, povrchové Gprava cinovanim
] POVRCHOVA | PrUD PRIEREZ TEPLOTA MENOVIIA BALEVNIEV
1 Typ . voDI¢A | okouA | VErkost SACKU , »
N UPRAVA (A) (mm?) °C) (mm) (Ks) 0,38 - hribka materialu
721203/100 Q)
o~ 12+15 1,5+25 80 63x0,8 100 0
7212-13/100 {np ol

Tvp 1ZoLAENY Tvp 1zoLAENY Tvp P
NAVLEK ZOZADU NAVLEK o| [0 || | | ||

7212-03 = 85
' 7012-53 ’- 7912-30 2

7212-13 20
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PLOCHA DUTINKA S KOLIKOM 7132-03 STN EN 61210
@ material mosadz '\@‘, povrchova Uprava pasivaciou M - hribka materialu

PRUD PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA BALENIEV ROZMERY (mm)
» VODICA | OKoLIA | VEekosT SACKU
@) | o | om |« --lln

7132-03/100 10 1,5+2,5 60 6,3x0,8 10 19,5 7,6 0,4 J

PRiISTROJOVY PLOCHY KOLIK 7200-0x/y, 7201-0x/y, 7202-0x/y STN EN 61210

7~
materidl mosadz ! ovrchova Gprava pasivaciou
'\ h
4
A

Prevedenie A Prevedenie B o L K ]
K T
_'7_
ﬁ T slo 0 @
Jglo 0 "
1l J
A M - hrdbka materidlu A
PREVEDENIE | VELKOST SACKU
om | w9 | alcfc]y|k[m]od]
7200-00/3/100 13,4
2,8x0,5 100 6 2,8 7 3 0,5 M3
7200-01/3/100 B 16
7201-00/3,5/100 A 13,8
1 4,8x0,8 100 7 4,8 6,5 3,5 0,8 M3,5
7201-01/3,5/100 B 16
7202-00/4/100 A 16
6,3x0,8 100 8 4 M4
7202-01/4/100 B 16,2
1 6,3 8 0,8
7202-00/5/100 A 18
6,3x0,8 100 10 5 M5
7202-01/5/100 B 21
7 Ve
— )4 Z
PLOCHY DVOJKOLIK 7242-00/5/x  (x=pocet pblov) STN EN 61210
£ / i 2 P?:)D VELKOST SACKU
A Fotoy wm |« [A]c]e]|mod]]
- / = 7242-00/5/1 8
25 6,3x0,8 101 6,3 10 08 M5 8

':'s; L
= % 7242-00/5/4 4 36,5
: ~ /5/
e 1T | I

| S—

7242 -00/5/4 M - hrdbka materidly e ]
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KONEKTOROVA DUTINKA 7122-yx STN EN 61210

@ material mosadz

7122 -01/100

P
\} P P
l@, povrchova tprava pasivaciou
o] [LEL SNz
7,
J '\@, povrchova tprava cinovanim
A M - hriibka materialu ’

po\,RCHOVA PROD PRIEREZ | TEPLOTA | MENOVITA | BALENIEV ROZMERY (mm)
® VODICA | OKOLIA | VELKOST SACKU
@m) | €O | m | ) --lllll

7122-01/100

0,5+ 62
7122-11/100 @
35 63x0,8 100 76 77 045
7122-03/100 Q]
7122 -11/100 PRI @ 12,5 1,5+2,5 18,7
/. Ve
KONEKTOROVY KOLIK 7232-yx STN EN 61210
m -z
| 2 ..I”””I II @ material mosadz

* 7232-01/100 ,®\ - o

ovrchové Gprava pasivéciou
e J—= I (B} povchos e
J 7o\ . ] ]
! ) povrchova dprava cinovanim
A M - hribka materidlu =’
), | o | | e o
"N fraavn | | o) | O | om |9 “ﬂ-lln
7232-01/100 &)
7232-11/100 & -
35 63x0,8 100 08 63 155 0,45

7232 -11/100 7232-03/100 P}

= 125  1,5+25 28,7
7232-13/100 s
KOLIK DO DOSIEK PLOSNYCH SPOJOV 7202-y1/2,7 STN EN 61210

P PN
. N - R \ - p .
material mosadz ! ) povrchova Uprava pasivaciou ! ) povrchova Uprava cinovanim
o I\ A [\ A
= ~ =

7202-01/2,7/100 - g
T I I

T
N . E D POVRCHOVA MENOVITA
. 2 N ~ © P? :)D VELKOST
I ] UPRAVA -
~ r_SJ 7202-01/2,7/100

y 18 7202-11/2,7/100 @

6,3

6,3x0,8

7202-11/2,7/100




